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O firmie

Puidukoda jest estonska firma,
preznie rozwijajacg sie¢ w dziedzinie
przetwoérstwa drewna, zatozong w
1997 roku na potudniu Estonii.
Zajmujemy sie gtéwnie produkcjg i
sprzedazg drewna struganego i
desek profilowanych z drewna
naturalnych péinocnych
drzewostanéw iglastych (Swierk,
sosna).

Puidukoda postuguje sie w procesie
produkcji dwiema wysoko
zaawansowanymi technicznie
liniami produkcyjnymi
zapewniajgcymi operacje:
sortowania, ciecia poprzecznego,
frezowania czotowego i pakowania,
zakupionymi w latach 2010 i 2014 .

Nasza oferta obejmuje wiele mozli-
wosci obrébki i uszlachetniania —
naktadanie powtok (malowanie i
lakierowanie), pitowanie pop-
rzeczne na wymiar. dopasowanie
koncdw oraz znakowanie.

Tarcica, uzywana jako surowiec,
to wysok|e| jakosci drewno

z naturalnych drzew iglastych
pochodzgce gtéwnie z pétnocnych
rejonow Rosji.

Puiciy

—

Srodowisko i
ekologia

Odpady drewniane, plastikowe oraz
metalowe wytworzone w procesie
produkcyjnym podlegajg w 100%
recyklingowi.

Deski profilowane i drewno
budowlane C18/C24 wytwarzane
przez Puidukoda sg zgodne z
normami CE EN14081-1:2005 i
EN14915:2006.

Znak Towarowy

“Wood For Life” jest znakiem
towarowym firmy od 2009 roku.
Opatrzone sg nim wszystkie
opakowania, tacznie z plastikowymi
pokryciami i rekawami termo.

Produkty oznaczone znakiem
towarowym “Puidukoda-Wood for
Life” odznaczajg sig wysokag
jakoscig materiatu, strugania i ceng
dostosowang do mozliwosci rynku!

Od kwietnia 2010 roku wytwarzamy-
produkty jakosci B i C z z6ttg folig
termiczng “ECO-quality”.

Technologia

Linia 1

W petni zautomatyzowana linia do

strugania profil (elewacje zewnetrzne,

wewnetrzne, podtogi):

« Strugarka Weinig-Waco Hydromat XL
30-9 gtowicowa.

- Pita taSmowa Waco BKL Twin —

2 tasSmowa.

» Automatyczny system uktadania |
pakowania gotowych produktow.
Mozliwos¢ jednoczesnego sortowania
do 3 klas jakosci.

+ Automat do bandowania Fisher SFV
1000M.

* Automatyczny system pomiaru
wilgotnosci materiatu.

* Automatyczna pita do ciecia
poprzecznego.

Linia 2

W petni zautomatyzowana linia do

strugania profil (elewacje zewnetrzne,

wewnetrzne, podtogi):

« Strugarka Weinig-Waco Hydromat
3500 9 gtowicowa.

« Pita taSmowa Waco BKL Twin —

2 taSmowa.

* Automatyczny system uktadania |
pakowania. Mozliowo$¢
Jednoczesnego sortowania do 3 klas
jakosci.

+ Automat do bandowania Fisher SFV
1000M.

« Automaty system pomiaru wilgotnosci
materiatu.

* Flessum Norwegia: frezarko-czopiarka
do frezowania czotowego typu pidro-
wpust dla dtugosci do 6000 mm.

Optymalizacja dtugosci
* Paul Maxi 4,0 MV — pita optymalizerka.

Wykanczanie powierzchni

(malowanie, lakierowanie)

» Ceetec — maszyna do naktadania
podktadu.

+ Kremling Rexson Airlines — linia do

malowama lakierowania matodg



mozliwosci obrobki

Impregnacja prézniowo-
cisnieniowa

- Obrobka prézniowo-ciSnieniowa w
technologii wykorzystujgcej
triazol miedzi Tanalith E oraz
Tanatone.

- Obrobka prézniowo-ciSnieniowa w
technologii Osmose Naturewood
Alcaline Copper Quaternary
(ACQ).

* Przyjazna $rodowisku obrébka bez
wykorzystywania chromu i arsenu
dla tarcicy, desek struganych i
drewna budowlanego.

« Klasy obrébki Klasa 2 (UC2),
Klasa 3 (UC3) i Klasa 4 (UC4)
zgodnie z normg UE EN, brytyjskg
BS oraz francuskg CTB.

» Dostepna jest takze obrobka
zgodnie z norma nordycka NTR,
klas obrébki NTR-A oraz NTR-AB.

. Zywotnosc drewna poddanego
obrébce cisnieniowej wynosi od
15 do 30 lat w zaleznosci od klasy
obrabki.

 Dostepne w kolorach brgzowym
oraz zielonym.

* Wigcej szczegdtowych informacii
mozna znalez¢ na:

http://www.archtp.com/Products/
PreservativeProtection/

http://www.protimsolignum.com/

Naktadanie powtoki i

Obrébka powierzchniowa pro-
duktéw do stosowania wewnatrz

- Barwienie przy uzyciu
potprzezroczystego wodo-
rozcienczalnego ftalowego/
akrylowego barwnika do drewna
finskiej firmy Teknos.

« Lakierowanie przy uzyciu
wodorozcienczalnych lakieréw
akrylowych finskiej firmy Teknos.
Dostepne jako przezroczyste i
potprzezroczyste, w tym
potprzezroczyste biate.

+ Malowanie przy uzyciu wodo-
rozcienczalnych farb akrylowych
finskiej firmy Teknos. Dostepne w
kolorze czystej bieli i pozostatych
powszechnie stosowanych
odcieniach (réwniez RAL oraz
NCS).

* Woskowanie — nawierzchniowa
warstwa na bazie wody Teknowax
— Teknos Finladia. Dostepne w
kolorach transparentnych wigcznie
z kolorem biatym.
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Obrébka powierzchniowa pro-
duktow do stosowania na zewnatrz

+ Pokrycie preparatem gruntujgcym
przy uzyciu wodorozcienczalnych
preparatow gruntujgcych ftalowych/
akrylowych finskiej firmy Teknos.
Grunt zostaje rozprowadzony
wszystkich bokach, jak réwniez z
tytu zapewniajac desce struganej
dodatkowg wytrzymatos¢ i
stabilnos¢.

+ Malowanie przy uzyciu wodno-
akrylowych farb pétmatowych do
stosowania na zewnatrz finskiej
firmy Teknos. Dostepne w kazdym z
powszechnie stosowanych odcieni
(réwniez RAL oraz NCS). Gwa-
rantowana jakos¢ wykonczenia i
wytrzymatose.

Minimalna zywotnos$¢ dla pokrycia
farba z wykonczeniem tréjwarstwo-
wym (grunt oraz 2 warstwy cienkiej
powtoki o catkowitej grubosci
warstwy farby 375 mikronéw dla
powtoki na mokro) wynosi 10 lat dla
powierzchni tarcicy i 7 lat dla
powierzchni strugane;.

Minimalna zywotnos¢ dla farby
pétprzezroczystej z wykonczeniem
tréjwarstwowym (grunt oraz 2
warstwy cienkiej powtoki, o catkowitej
grubosci warstwy farby 375
mikronéw dla powtoki na mokro)
wynosi 7 lat dla powierzchni tarcicy i
3 lata dla powierzchni strugane;j.

Wartosci te zalezg od odcienia
koloru, uktadu architektonicznego
oraz umiejscowienia budynku.
Aby uzyskaé wiecej szczegoto-
wych informaciji, prosimy o
kontakt.




Modrzew

Nowym produktem w asortymencie
firmy Puidukoda jest modrzew
syberyjski. Aby zapewni¢ wysokg
jako$¢, surowiec otrzymujemy prosto
z regionu Irkucka, gdzie wystepujg
najbardziej optymalne warunki dla
modrzewia i tylko od wybranych
dostawcow.

Modrzew syberyjski jest wytrzymaty
na wptywy atmosferyczne dzigki
wysokiej gestosci swojej struktury i
wysokiej zawartosci zywicy. Dzieki
temu modrzew nie potrzebuje
szczegolnego traktowania i moze
by¢é zamontowany w stanie
naturalnym na zewnatrz. Z czasem
naturalny modrzew zmienia barwe
na odcien szarosci, jednak nie ma to
wplywu na trwatosé. By uzyskac
nowy odcien mozemy zastosowaé
siarczan zelaza (FeSO4).Aby
uzyskac inny efekt malujemy
modrzew (Teknos Aqua Primer) albo
uzywamy naturalny olej Iniany
(orzechowy, brgzowy odcien).

Oferujemy modrzew gtéwnie w
diugosciach 4,0 m.

Deska tarasowa 21 x 145 mm,
27 x 144 mm lub 28 x 145 mm.

Profile zewnetrzne 21 x 145 mm,
22 x 146 mm a takze nowe profile
28 x 70i 28 x 146mm

Czterostronnie strugany materiat
21 x 70/145 mm, 28 x 45/70/145 mm
i 45 x 45/70/145 mm.

Malowanie z efektem
matalicznej powierzchni

Metaliczne wykonczenie to metoda,
ktéra mogta wczesniej by¢ uzywana
tylko do produktéw z metalu jest
teraz dostepna réwniez dla
wyrobow z drewna. Z nowa serig do
malowania Tikkurila Valtti Arctic
mozna stworzy¢ pertowe
wykonczenle drewna. Produkt
nadaje sie zarébwno do paneli
zewnetrznych i wewnetrznych.
Stanowi réwniez $wietne
uzupetnienie wykonczenia
powierzchni.

By osiagnaé pertowy efekt, srebrne
tuski z innymi czasteczkami zostaty
zmieszane z farbg. Najbardziej
odpowiednig formg stosowania
farby jest natrysk pod wysokim
cisnieniem. Metoda ta nie powoduje
marszczenia sie farby, gwarantuje
gtadkg powierzchnig i zapewnia
najlepszy metaliczny efekt.

Standardowo stosujemy dwie
warstwy metalicznej farby do
drewna. Najlepszy efekt farby
metalicznej uzyskamy po natozeniu
na uprzednio wyszczotkowane
drewniane powierzchnie. Jesli
chcemy uzyskac gteboko$¢ koloru
mozemy zastosowac przezroczysty
zewnetrzny lakier na wykonczenie.

Metaliczne wykonczenie wystepuje
w dziesieciu podstawowych
kolorach. Szerszy wybor dostepny
na zamoéwienie. Kolory mogg byé
wybrane z Tikkurila Valtti Arctic.

Olej Iniany (Osmose)

We wspétpracy z Hansacom Ltd.
oferujemy wykonczenie drewna
Osmose, naturalny olej Iniany
stanowiqcy alternatywe
przemystowego malowania.

Zastosowanie oleju Inianego chroni
drewno przed wilgocia,
promieniowaniem UV, zapewnia
trwaty kolor. Ta metoda ma szerokie
zastosowanie w Skandynawii , na
ktérg wptywa potnocny klimat,a
teraz przybyta réwniez do Estonii.
Efekt olejowania uzyskujemy za
pomocg podci$nienia w autoklawie.
Drewno jest gteboko impregnowane
podgrzanym, naturalnym olejem
Inianym, ktéry nadaje drzewu
brgzowy, orzechowy kolor.

Zastosowanie autoklawu podczas
olejowania, powoduje gtebokie
wnikanie oleju Inianego w struktury
drewna. W poréwnaniu z recznym
naktadaniem oleju na powierzchnie
drewniang, autoklaw zapewnia
znacznie lepszg trwatosé,
odpornos¢ na wptywy
atmosferyczne i diuzszy okres
uzytkowania (15-25 lat, w
zaleznosci od aplikacji). Dla drewna
miekkiego metoda olejowania w
autoklawie polecana jest ze
wzgleddw estetycznych, chroni
kolor, zapewnia ochrone przed
grzybami. Naturalnie szary gatunek
drewna jakim jest modrzew nie
wymaga dodatkowego olejowania.




¢ TEKNOS

Zalecane odcienie
koloréw kryjacych firmy
Teknos.

UWAGA!

Odcienie koloréw w wers;ji
drukowanej moga sie
r6znié od rzeczywistych.
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¢ TEKNOS

Zalecane odcienie kolorow
potprzezroczystych firmy Teknos.

UWAGA!
Odcienie koloréw w wersji drukowanej
mogg sie rézni¢ od rzeczywistych.
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(1) STP - UTP - SOFTLINE - SOFT ~—

Wymiar Drewno Jakos¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie =~ Szt. w paczce
9 x 96 WW/RW FP/PT/LQ/IM . 10 770
125x 96 WW/RW FP/PT/LQ/IM . 8 616
12 x121 WW/RW FP/PT/LQ/IM . 8 504
14 x 96 WWwW FP/PT/LQ/IM . 8 528
14 x121 WWwW FP/PT/LQ/IM 8 432
15 x 121 WWwW FP/PT/LQ/IM . 8 432
18 x 121 WWwW FP/PT/LQ/IM . 6 324
18 x 146 WWwW FP/PT/LQ/IM . 6 252
18 x 196 WW FP/PT/LQ/IM . 5 200
19 x 96 WW FP/PT/LQ/IM . 6 396
19 x 121 WW /RW FP/PT/LQ/IM 6 324
19 x 146 WW FP/PT/LQ/IM . 6 252
21 x 96 WW FP/PT/LQ/IM . 5 385
21 x121 WW FP/PT/LQ/IM . 5 315
21 x146 WW/LH FP/PT/LQ/IM . 5 245
FP BP HM PT LQ IM ww RW LH

petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana




o =PUIDU

WWW. puidukada.eu

(@) stV -UTV
Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce
125x 96 WW /RW FP/PT/LQ/IM 8 616
12 x121 WW /RW FP/PT/LQ/IM 8 504
14 x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 528
14 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 432
15 x 121 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 432
18 x 95 Ww FP/BP/PT/LQ/IM . 6 396
18 x120 WW /RW FP/BP/PT/LQ/IM 6 324
18 x 145 Ww FP/BP/PT/LQ/IM 6 252
19 x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 396
19 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 324
19 x 146 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 252
21 x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 385
21 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 315
21 x146 WW /LH FP/PT/LQ/IM . 5 245
FP BP HM PT LQ IM ww RW LH
petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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(3) STF - UTF - PTGV - FASE g———

Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce
9 x 96 WW /RW FP/PT/LQ/IM . 10 770
125x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 616
12 x121 WW/RW FP/PT/LQ/IM . 8 504
14 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 432
15 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 8 432
18 x 121 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 324
18 x 146 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 252
19 x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 396
19 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 324
19 x 146 Ww FP/PT/LQ/IM . 6 252
20 x196 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 200
21 x 96 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 385
21 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 315
21 x146 WW /LH FP/PT/LQ/IM . 5 245
22,5 x121 Ww FP/PT/LQ/IM . 5 270
28,5 x 121 Ww FP/PT/LQ/IM . 4 216
28,5 x 146 Ww FP/PT/LQ/IM . 4 168
FP BP HM PT LQ IM ww RW LH

petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce
18 x 95 Ww FP/BP/PT/LQ/IM . 6 396
18 x 120 WW/RW FP/BP/PT/LQ/IM 6 324
18 x 145 Ww FP/BP/PT/LQ/IM 6 252
21 x 95 Ww FP/BP/PT/LQ/IM 5 385
21 x 120 Ww FP/BP/PT/LQ/IM 5 315
21 x 145 WW /LH FP/BP/PT/LQ/IM 5 245
FP BP HM PT LQ IM ww RW LH

petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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(5) PROFILE SPECJALNE

; Szt. w mini-
Wymiar Drewno Jakos¢ powierzchni Standard Zapytanie pakiecie  Szt. w paczce
\f 18 x 145  WW FP/PT/LQ/IM . 252
== = 19 x 96 ww FP/PT/LQ/IM . 6 396
Loglap 21 x 120 ww FP/PT/LQ/IM . 5 315
28 x 145 ww FP/PT/LQ/IM . 175
W 28 x 120 ww BP/PT/LQ/IM . 225
UYL 28 x 145 ww BP/PT/LQ/IM . 175
34 x 145 ww BP/PT/LQ/IM . 147
44 x 195 ww BP/PT/LQ/IM . 80
[ 7 18 x 95 ww FP/BP/PT/LQ/IM . 6 396
Romb 18 x 120 ww FP/BP/PT/LQ/IM . 6 324
18 x 145 ww FP/BP/PT/LQ/IM . 6 252
22 x 70  WW/LH FP/BP/PT/LQ/IM . 6 480
28 x 70 WW/LH FP/BP/PT/LQ/IM . 6 336
SSS—— .
UVK 18 x 145 ww FP/PT/LQ/IM 252
: 12 x 121 WW/RW FP/PT/LQ/IM . 8 504
Shiplap
£UTK 28 x 70 WW/LH FP/PT/LQ/IM . 6 336
28 x 146 WW/LH FP/PT/LQ/IM . 4 168
FP BP HM PT LQ IM ww RW LH
petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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(6) BLOCK

Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce
18 x 95 wWw FP/IM . 396
18 x 120 wWw FP/IM . 360
18 x 145 wWw FP/IM . 252
28 x 120 wWw FP/IM . 225
28 x 145 wWw FP/IM . 175
38 x 145 wWw FP/IM . 126
40 x 120 wWw FP/IM . 162
44 x 120 wWwW FP/IM . 144
44 x 145 wWWwW FP /1M . 112
70 x 145 wWWwW FP /1M . 70

FP BP HM PT LQ IM ww RW LH

petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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(?) HLL - PODLOGA

Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce
18 x 95 Ww FP . 6 396
18 x120 Ww FP . 6 324
18 x 145 Ww FP . 6 252
28 x120 WW /RW FP / Special Dry . 4 216
28 x 145 WW /RW FP / Special Dry 4 168
22,5 x121 Ww FP . 5 270
28,5 x 121 Ww FP . 4 216
28,5 x 146 Ww FP . 4 168
40 x245 Ww FP / Special Dry . 72

FP BP HM PT La IM ww RW LH
petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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DECKING - DESKA TARASOWA =

Wymiar Drewno Jako$¢ powierzchni Standard Zapytanie  Szt. w minipakiecie = Szt. w paczce

15 x 95 WW /RW M .
21 x 120 WW/RW M .
28 x 95 WW/RW FP/IM . 275
28 x 120 WW /RW FP/IM . 225
28 x 145 WW/RW/LH FP/IM . 175
33 x 95 WW/RW FP/IM . 242

FP BP HM PT LQ IM ww RW LH

petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana
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(9) S4S (FASE) - PAR (R = 3 mm) - C18/C24

Wymiar Drewno Jakoé¢ powierzchni Standard C18/C24 Zapytanie Sf)télyi’ergg“_ Szt. w paczce
18 x 45 wWwW FP/IM . 10 880
21 x 71 wWw HM /M . 5 490
21,5x 48 ww HM /M . 10 770
18 x 95 wWw FP/BP/IM . 6 396
18 x 120 wWw FP/BP/IM 6 324
18 x 145 wWw FP/BP/IM . 6 252
18 x 170 wWw FP/IM . 5 240
18 x195 wWw FP/IM . 5 200
21 x 95 wWw FP/BP/IM 5 385
21 x120 wWw FP/BP/IM 5 315
21 x 145 wWw FB/BP/IM 5 245
28 x 45 ww FP/IM . 528
28 x 70 ww FP/IM . 336
28 x 95 ww FP/IM . 375
28 x120 ww FP/IM . 225
28 x 145 wWw FP/IM . 175
40 x 95 wWWwW FP/IM . 176
40 x120 wWw FP/IM . 162
40 x 145 ww FP/IM . 112
45 x 45 wWw FP/IM . 352
45 x 70 wWw FP/IM . . 224
45 x 95 ww FP/IM . . 176
45 x120 ww FP/IM . . 144
45 x 145 wWwW FP/IM . . 112
45 x170 ww FP/IM . . 96
45 x195 ww FP/IM . . 80
45 x220 wWw FP/IM . . 80
45 x 245 wWw FP/IM 0 0 64

FP BP HM PT LQ M ww RW LH
petne powierzchnia powierzchnia  malowanie  lakierowane impregnowane Swierk sosna modrzew
struganie szorstka kalibrowana




Elewacja zewnetrzne
Elewacja wewnetrzna
Deska tarasowa
Podtoga

Czterostronnie strugany materiat i
Materiat konstrukcyjny certyfikowany wytrzymatosciowo C18/C24

Profile specjalne
Malowanie

OU Puidukoda
Gmina Karksi

Karksi 69104

Powiat Viljandi
Estonia

Tel +372 433 8690
Fax +372 433 8691
info@puidukoda.eu
www.puidukoda.eu/pl

Puidukoda Polska Sp. z.0.0.
ul. Grunwaldzka 5

12-200 Pisz

Polska

Tel +48 87 423 30 03

Fax +48 87 423 30 03
biuro-polska@puidukoda.eu
www.puidukoda.eu/pl

www.drewnoestonskie.pl
www.drewnoestonskie.pl/strona/wspolpraca





